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2020年 12月 ,生态环境部印发了 《关于加强重点行业建设项目

区域削减措施监督管理的通知》 (环办环评 (2020)36号 ),为贯

彻区域点对点消减工作要求,切实有效地推动经济发展与生态环境保

护的协同共进,依照上述文件的相关要求,楚雄滇中有色金属有限责

任公司再生铜资源循环利用基地建设项目废水全部回用不外排,固 废

依法合规处置,针对项目废气排放情况编制了《楚雄滇中有色金属有

限责任公司再生铜资源循环利用基地建设项目主要污染物区域削减

方案》。

I项 目概况及主要污染物排放总量

1.1项 目概况

楚雄滇中有色金属有限责任公司 (以下简称
“
滇中有色

”)于

1993年组建,199毪 年 5月 动工建设,1997年基本建成,并于 1997

年 12月 熔炼车间点火生产。2006年 ,滇 中有色根据地方政府的有关

规划和上级单位要求,提 出了粗铜达产 10万 t/a,硫酸达产 30万 t/a

的技改扩建方案,2006年 进行了
“10万吨粗铜/年 、30万吨硫酸/年

”

环境影响评价,随后进行了建设工作,由 于市场及资金影响,建成产

能为:粗铜 5万吨/年 , 硫酸 18万吨/年 。该项目于 2010年投入试

运行,2011年进行了竣工环保验收。

为延长生产线促进企业发展,2010年滇中有色筹各建设 10万 t/a

阳极铜生产线,由 粗铜产品精炼加工为阳极铜产品,为云铜下属企业

提供电解铜原料,滇 中有色及时开展了环境影响评价,2010年 12月
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22日 ,云南省环境保护厅以云环审[2010]30毪 号文同意该项目建设。

2016年取得云南省生态环境厅验收意见。

2016年年初,滇 中有色筹各建设
“10万吨/年粗铜、30万吨/年

硫酸技改完善项目
” (简称

“
完善项目

”),完善各类生产设施、公

辅设施及环保设施,使生产线产能达到:粗铜 10万吨/年 ,硫酸 30

万吨/年 。完善项目于 2017年 5月 建设投入试生产。 2018年完成了

竣工环保验收。

为确保阳极炉烟气稳定达标排放,⒛ 19年取消阳极铜生产线排

气筒,将烟气接入制酸系统净化工段,烟气经除尘系统处理与粗铜生

产线的艾萨炉、电炉及转炉烟气一并引入制酸系统处理后,通过制酸

主系统排气筒排放。该变更及时开展了环境影响评价并完成了环保竣

工验收。

为全面贯彻落实生态文明思想,牢 固树立和践行绿水青山就是

金山银山的理念,滇 中有色以改善环境质量和防控环境风险为核心 ,

认真履行企业的社会责任,加强污染防治工作,近年来组织开展了2

套 600m3/d深 度水处理项目、铜冶炼环集烟气综合回收利用治理项目、

硫酸预转化中温位余热利用项目、废水除铊项目、雨水再收集改造、

原料场无组织及雨污分流治理等项目,准备开展污酸处理硫化法改造

项目,强化余热利用、废水废气治理及重金属减排治理工作;开展离

子液脱硫工艺代替制酸尾气氨法脱硫工艺改造,确 保颗粒物排放能满

足特别排放限值要求,前瞻性落实 《云南省工业固体废物和重金属污

染防治
“
十四五”

规划》,做好节能降碳污染减排工作。
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1.2主要污染物排放总量

《楚雄滇中有色金属有限责任公司再生铜资源循环利用基地建

设项目环境影响报告书》根据 《污染源源强核算技术指南 准则》

(盯884-2018)和 《污染源源强核算技术指南 有色金属冶炼》

(HJ983-2o18)中 废气污染源源强核算方法,采用类比法和物料衡算

法对本项目废气污染源源强进行核算。污染物预测见表 l。

表1 污染物总量控制表

项目产生的主要废气污染物二氧化硫、氮氧化物、颗粒物、铅及

其化合物、砷及其化合物、汞及其化合物低于排污许可证允许的排放

总量,同 时重金属排放总量也大幅低于全口径清单总量控制指标。

2主要污染物 区域削减来源及核算

2.1滇中有色污染物排放指标来源及变化情况

楚雄滇中有色金属有限责任公司
“10万吨粗铜/年 、30万吨硫酸

/年完善项目
”
于 2016年 毪月 6日 在云南楚雄经济开发区经济贸易发

展局进行了备案,2016年 12月 23日 ,云南省环境保护厅以云环审

(2016)1毪 3号文同意该项目建设,⒛ 18年 5月 完成了自主验收。
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项 目

镉

汞

砷

铅

NOx

S02

颗粒物

污染物

59.40毪

209.870

36.010

排放量 (t/a)

0.0050

0.0120

0.1400

0.2001



根据《排污许可证申请与核发技术规范—有色金属工业 (铜冶炼 )》

及
“10万吨粗铜/年 、30万吨硫酸/年完善项 目

”
环评批复,计算核

定了排污许可证年排放总量,并于 2017年 12月 26日 取得了排污许

可证,排污许可证排放情况如表 2。

表2 排污许可证污染物排放量表 (t/a)

排放量

污染物

名称

砼56.2

S02

184,32

NOx

1 08

颗粒物
铅及其

化合物

1,155 0.66

砷及其

化合物

0.0198

汞及其

化合物

备注

根据 《云南省环境保护厅关于组织开展 2019年度重金属减排 自

评估工作的通知》 (云环通 【2020】 72号 )附表 l《云南省第一类企

业基础排放量表》,滇 中有色的基础排放量见表 3。

表3 核定的基础排放量 (t/a)

2.2后续排污许可证的变更情况

2017年 12月 26日 滇中有色首次取得排污许可证,有 效期至 2020

年 12月 25日 ,许可证编号 91532300292325009N001P。 2019年进行

了阳极炉烟气进制酸系统的变更环境影响评价,2020年完成了环保

竣工验收,排污许可证排放量变化情况见表 砼。

表 4   排污许可证排放量变化情况 (t/a)

核定排污系数

污染物名称

1.16

铅

0,66

砷

0.0198

汞 镉

2.328 咎.1678

总计

污染物名称 S02 NOx 颗粒物
铅及其

化合物

砷及其

化合物

汞

化

及

合

其

物

一 毪一



2023.5.30变更

2020.3。 H变更

2018.12.26取证

385 1 8

385。 18

咎56.2

/

/

18咎。32

1 00

100

108

1.085

1.085

1.155

0.62

0.62

0.66

0.0186

0,0186

0.0198

备注:2017年滇中有色在建设
“10万吨/年粗铜、30万吨/年硫酸技改完善项目

”

时,环评中核算出NOx排放量为 184.32t/a,2017年 12月 滇中有色首次申领排污

许可证,并将 NOx排放量纳入排污许可证进行管理,核定 NOx排放量为 18唑.32吨 /

年。2020年 3月 ,滇 中有色取消阳极炉废气排放口,将阳极炉烟气并入制酸系统,

故滇中有色重新变更排污许可证,根据 《排污许可证申请与核发技术规范 有色金

属工业一铜冶炼 (HJ863.3-2017)》 规范要求, 
“NOx只 适用于特别排放限值区域的

排污单位
”,故排污许可核发单位 (楚雄州生态环境局)依据排放许可核发规范要

求,将氮氧化物从排污许可中剔除,不在纳入排污许可管控。

2.3指标来源及可达性分析

楚雄滇中有色金属有限责任公司再生铜资源循环利用基地建设

项目在原有完善项目及制酸系统变更项目 (10万吨/年 阳极铜、⒋1.2

万吨/年硫酸、)的基础上,通过阳极炉圆盘浇铸系统升级改造、阳

极炉燃料由煤改为天然气、阳极炉本体优化改造、制酸预转化系统建

设、制氧系统改造、新增 7500Nm3/h制 氧系统一套、新增转炉一台、

新建两台回转式阳极炉代替固定式阳极炉、新建 21万吨/年 电解系统

一套、制酸脱硫系统氨酸法脱硫改造为离子液脱硫、转炉增设冷料加

料系统等改造,构建
“
原生+再 生

”
协同发展的新格局9实现阴极铜

21万吨/年 ,硫酸 61.57万吨/年的生产能为。项目实施后污染物排

放总量由现有排污许可证中环保部门原核定的总量指标提供。
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再生铜资源循环利用基地建设项 目各项污染物排放指标与原项

目总量指标、排污许可证指标、重金属全 口径清单总量对比情况见表

5。

表5  污染物总量对比情况表 (t/a)

因镉、NOx在 《铜、镍、钴工业污染物排放标准》(GB2阢67-2010)

中排放浓度限制没有相应的排放标准,故企业根据 《排污许可证申请

与核发技术规范 有色金属工业一铜冶炼 (HJ863.3-2017)》 申报排污

许可证时,地方环保未能在排污许可证上予以总量许可。

根据表 5再生铜资源循环利用基地建设项目实施污染物排放总

量均小于排污许可证许可总量和重金属全口径清单文件中核定的总

量指标。现有排污许可证总量指标均有相关环保部门核定,其指标来

源明确,具备可达性。

废气

污染

物

7

6

5

咎

3

2

l

项 目

镉

汞

砷

铅

N0x

S02

颗粒物

污染物

0.0050

0.0120

0。 l咎00

0.2001

59.咎04

209.870

36.010

再生铜项

目排放量
(t/a)

0.0050

0.00612

0.25

1.006

18咎.32

珏56.2

111.796

原完善

项目环

评排放

量(t/a)

/

0,0186

0.620

1.085

/

385.180

100.000

排污许可

证许可量

t/a

2.328

0.0198

0.660

60

/

/

/

重金属全

口径清单

总量 t/a

/

-0.0066

-0.唑 8

-0.88唑9

/

-175.31

-63.99

与排污许

可相比削

减量

0

-0。 1139

-0.11

-0.8059

-12咎。916

-2⒋6.33

-75.786

与原完善

项目环评

相比削减

量

-2.323

-0.007

8

-0.52

-0.959

9

与重金

属全 口

径清单

总量相

比削减

量
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3区域削减措施落实要求

根据上述资料,再 生铜资源循环利用基地建设项目实施后污染物

排放总量均小于现有排污许可证中环保部门原核定的总量指标,具各

可达性,后期楚雄滇中有色金属有限责任公司将根据国家规定对现有

排污许可证进行变更,并接受当地政府、环保部门的监督。

唑责任主体及完成时限

楚雄滇中有色金属有限责任公司再生铜资源循环利用基地建设

项目排放总量来源于楚雄滇中有色金属有限责任公司现有排污许可

证核定总量,由 楚雄滇中有色金属有限责任公司作为责任主体承诺实

施,由 楚雄市人民政府、楚雄州生态环境局、楚雄州生态环境局楚雄

市分局负责监督、监管,并于楚雄滇中有色金属有限责任公司再生铜

资源循环利用基地建设项目取得环境影响评价批复文件,正式投产前

完成排污许可证的变更,并接受当地政府、环保部门的监督。

5总结

楚雄滇中有色金属有限责任公司再生铜资源循环利用基地建设

项目是在原有完善项目及制酸系统变更项目(10万 t/a阳极铜、咎l。 2

万 t/a硫酸)基础上,通过阳极炉圆盘浇铸系统升级改造、阳极炉燃

料由煤改为天然气、阳极炉本体优化改造、制酸预转化系统建设、制

氧系统改造、新增 7500洳3/h制
氧系统一套、新增转炉一台、新建两

台回转式阳极炉代替固定式阳极炉、新建 21万吨/年 电解系统一套、

制酸脱硫系统工艺由氨酸法脱硫改造为离子液脱硫、转炉增设冷料加
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料系统等改造,构建
“
原生+再生

”
协同发展的新格局,实现了阴极

铜 21万吨/年 ,硫酸 61.57万吨/年 的生产能力。

根据《楚雄滇中有色金属有限责任公司再生铜资源循环利用基地

建设项目环境影响报告书》预测及核算,项 目废水全部回用不外排 ,

固废合理处置,项 目废气排放量为:颗粒物 (粉 尘)36.01t/a;

S02209.87t/a;NOx59。 404t/a;铅 0.2001t/a;石申0.1毪t/a;镉 0.005t/a;

汞 0.012t/a。 再生铜资源循环利用基地建设项目实施后污染物排放

总量均小于现有排污许可证中环保部门原核定的总量指标,后期由当

地环保部门根据国家规定对楚雄滇中有色金属有限责任公司现有排

污许可证进行变更,并接受当地政府、环保部门的监督。满足 《关于

加强重点行业建设项目区域削减措施监督管理的通知》 (环 办环评

【2020】 36号 )文件要求。

楚雄滇中 司
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